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PRESENTACIÓN 

En el último decenio, se constata que el país ha sabido ~i1¡rcm:1r ((In 
éxito el desafío impuesto por la política de apertura en ios m~n:3dos 

internacionales, alcanzando un crecimiento y desarrollo económico 
sustentable, con un sector empresarial dinámico, innovador \" capaz de 
adaptarse rápidamente a las señales del mercado. 

Sin embargo, nuestra estrategia de desarrollo, fundada en el mayor 
esfuerzo exportador y en un esquema que principalmente hace uso de las 
ventajas comparativas que dan los recursos naturales y la abundancia relativa 
de la mano de obra, tenderá a agotarse rápidamente como consecuencia del 
propio progreso nacional. Por consiguiente, resulta determinante afrontar una 
segunda fase exportadora que debe estar caracterizada por la incorporación de 
un mayor valor agregado de inteligencia, conocimientos y tecnologías a 
nuestros productos, a fin de hacerlos más competitivos. 

Para abordar el proceso de modernización y reconverston de la 
estructura productiva del país, reviste vital importancia el papel que cumplen 
las innovaciones tecnológicas, toda vez que ellas confieren sustentación real a 
la competitividad de nuestra oferta exportable. Para ello. el Gobierno ofrece 
instrumentos financieros que promueven e incentivan la innovación y el 
desarrollo tecnológico de las empresas productoras de bienes y servicios. 

El Fondo Nacional de Desarrollo Tecnológico y Productivo FONTEC, 
organismo creado por CORFO, cuenta con los recursos necesarios para 
financiar Proyectos de Innovación Tecnológica, formulados por las empresas 

. del sector privado nacional para la introducción o adaptación y desarrollo de 
productos, procesos o de equipos. 

Las Líneas de financiamiento de este Fondo incluyen, además, el apoyo 
a la ejecución de proyectos de Inversión en Infraestructura Tecnológica y de 
Centros de Transferencia Tecnológica a objeto que las empresas dispongan de 
sus propias instalaciones de control de calidad y de investigación y desarrollo 
de nuevos productos o procesos. 

. De este modo se tiende a la incorporación del concepto "Empresa -
País", en la comunidad nacional, donde no es sólo una empresa aislada la que 
compite con productos de calidad, sino que es la "Marca - País" la que se hace 
presente en los mercados internacionales. 

El Proyecto que se presenta, constituye un valioso' aporte al 
cumplimiento de los objetivos y metas anteriormente comentados. 

FONTEC - CORFO 
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A) Resumen Ejecutivo 

1. - Antecedentes de la Empresa. 

Razón Social REFRICENTRO S.A. 
R.U.T. 79.863.070-9 
Giro Refrigeración Industrial 
Domicilio Los Orfebres 357 
Comuna La Reina 
Ciudad Santiago 
Región Metropolitana 
Teléfono 273 19 48 / 273 4888 
Fax 2735132 
Representante legal Sr. Jaime Andrés Concha 

2. - Síntesis Del Proyecto de Innovación. 

El proyecto consistió en diseñar, construir y poner en funcionamiento el primer prototipo de PUERTAS 
INDUSTRIALES DE ALTO TRÁNSITO (pIAT - Refricentro). Este tipo de puerta es ampliamente utilizado 
tanto en la industria como en el comercio, y su utilidad consiste en cerrar el vano con un sistema que permita 
una fácil apertura al verse sometida al empuje generado por el transito, tanto de personas como de mercadería. 
El proyecto contempla desarrollar dos prototipos de puertas de alto tránsito; la puerta de alto tránsito de 
plástico y la de poli carbonato. Ambas son soluciones factibles a una misma problemática, sin embargo, el 
diseño es distinto entre ellas. 
El desarrollo a gran escala de la actividad logística en supermercados e industrias ha obligado a las empresas 
a mejorar sus sistemas de distribución, adquiriendo maquinaria y bienes de capital cada vez más eficientes en 
término de costos y más confiables, con el fin de garantizar un mayor nivel de servicio al mínimo costo 
posible. 
Dentro de la operativa de empresas con uso intensivo en la distribución de mercadería, es vital contar con 
cierres ad-hoc para los vanos y para el tipo de maquinaria que transitará por ellos, dentro de estos se 
encuentran: 

o Paso de personas a pie (pedestre) 
O Transpaletas manuales y eléctricas 
O Carros manuales 
O Grúa Horquilla 

Debido a la diferencia de velocidades y masa de cada uno de estos elementos, es necesario utilizar la puerta 
adecuada y así evitar accidentes o destrucción de bienes de capital. Estas son puertas de vaivén, cuya 
operación se debe al impacto o empuje dado por la carga al pasar por el vano. Un mecanismo especial obliga 
a la puerta a recuperar su posición inicial para mantener cerrado el vano. 
Por otra parte, este tipo de puertas se utiliza para separar salas de venta de salas de procesos y cámaras o para 
separar procesos dentro de una planta, con lo cual es imprescindible contar con un cierre efectivo y con un 
buen nivel de servicio l

. 

1 En el caso de supermercados, el hecho de no contar con un cierre entre la sala de procesos y la de venta puede significar 
el cierre temporal del local, debido al problema higiénico que esto implica. 
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Puerta de alto tránsito de plástico (PPLAS): 

Dentro de este tipo de puertas, existe una amplia gama de modelos, según las exigencias de la intensidad del 
tráfico y el tipo de maquinaria que se utilizará. En términos generales, las puertas son constituidas por un 
núcleo de aislación, recubierto con distintos tipos de plásticos (ABS, polietileno, PVC, entre otros) o 
derivados del caucho (gomas), con burletes en sus orillas y sistemas de absorción de impacto. 

Para lograr que la puerta se cierre una vez que ha sido abierta por el impacto, se utilizan distintos sistemas de 
bisagra, las cuales permiten que la puerta vuelva a su posición cerrada. 
Debido a la gran cantidad de energía necesaria para abrir estas puertas, éstas deben tener refuerzos interiores 
que absorban la energía y la transmitan en forma eficiente a las bisagras de la puerta. Dependiendo los 
modelos, se utilizan marcos de goma internos y flexibles, para dar rigidez y flexibilidad frente a los impactos. 

Actualmente, el mercado chileno utiliza puertas importadas en el 100010 de los casos, siendo Estados Unidos el 
principal exportador de estos productos. También existen proveedores en Canadá y España. 

Puerta de alto tránsito de poli carbonato (pPLC): 

El diseño de esta puerta consiste en otorgar una alta resistencia al impacto mediante un material ligero, que 
reduzca al máximo la fuerza necesaria para su apertura. Este concepto es opuesto al desarrollado en las 
puertas de alto tránsito plástica, ya que no busca un elemento robusto para recibir el golpe, sino que se centra 
en un material lo más liviano posible, para así evitar tener que golpear la puerta para abrirla. 

Esta compuesta por una placa de policarbonato monolítico, como la base de la puerta, sobre la cual se instala 
un cubierta plástica que recibe la abrasión por el impacto durante la apertura. 

3. - Principales Resultados del Proyecto y Conclusiones. 

Con el proyecto de innovación se logró desarrollar exitosamente los dos prototipos de puertas de alto tráfico, 
estás son las puertas de plástico y la de Poli carbonato 

Respecto a la ejecución del proyecto, se cumplieron los hitos planteados inicialmente en términos de fechas y 
objetivos técnicos. 

Las actividades mencionadas anteriormente, nos han proporcionado una gama de resultados, que pasamos a 
detallar a continuación: 

Luego de analizadas las necesidades de los clientes y detectar las debilidades de los productos importados, se 
inició el proceso de definición de las características técnicas deseadas. 

Una vez terminadas éstas, se realizó la búsqueda de los proveedores adecuados, tanto de materias primas 
como de productos elaborados. Durante este proceso se encontraron insumos que permitirán un desarrollo 
secundario otros productos y de sub productos. 
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Una vez terminados los planos de partes y piezas, obtenidos los proveedores se inició la fabricación de los 
prototipos. Durante esta etapa es donde se registró la mayor cantidad de desafios y se logró la mayor 
experiencia en el desarrollo técnico y en la etapa de producción. 

El montaje de los prototipos en fábrica para su testeo, fue el primer resultado tangible positivo que se obtuvo, 
ya que cumplía con las expectativas que se tenían de este proyecto, y más aún, dentro de los periodos que 
habíamos establecido en un principio. Esto permitió realizar modificaciones a algunas características del 
prototipo con el fin de obtener un mejor funcionamiento. 

El montaje de los prototipos en terreno, permitió recibir observaciones de terceros frente a las características 
de su operación, las cuales fueron traspasadas a los nuevos prototipos fabricados. 

De cada una de las actividades se puede concluir un aporte específico al proyecto final, lo que se puede 
resumir en haber logrado concretar este proyecto sobre la base de las necesidades de nuestros clientes y de 
poder otorgarles las soluciones que necesitan. Por nuestra parte, podemos concluir que a pesar de los 
inconvenientes que fueron surgiendo a medida que se avanzaba en el proyecto, logramos obtener un producto 
acorde a la calidad que se requiere para uso industrial, y la satisfacción de haber obtenido esto como resultado 
al esfuerzo de gran parte de la gente que trabaja en Refricentro SA 

B) Exposición del Problema 

• El problema a resolver que justificó la ejecución del proyecto tecnológico. 

En la actualidad las puertas de alto trafico, objeto del desarrollo del presente proyecto, son importadas en su 
totalidad (desde Estados Unidos y Europa). Esto implica para el cliente final una baja flexibilidad para poder 
desarrollar sus proyectos constructivos debido a que debe contar con un período entre 8 - 10 semanas para 
tener el producto instalado. Esto toma mayor importancia en el caso de modificaciones de proyectos en 
marcha, los cuales tienen una fecha límite de entrega y que no resisten demoras en su término. Con el fin de 
evitar dichos atrasos, se deben en algunos casos realizar importaciones aéreas, con el aumento de costo que 
ello implica. 

Por otra parte, la fabricación nacional y las mejoras a implementar en los diseños, permitirán reducir el costo 
del producto y mejorar sus características técnicas, situación que permitirá abastecer a un mayor porcentaje 
del mercado nacional2 y colocar exportaciones en países de la región, ya que ninguno de ellos son fabricantes 
de estos productos. 

Las puertas de alto tráfico son un producto adicional en la oferta de los productos entregados por Refricentro, 
por lo cual la mejora del posicionamiento de éstas, ayuda a otros productos complementarios a una mejor 
penetración en el mercado. 

Para los usuarios, el nuevo sistema representa una solución más eficiente, a menor costo, que asegura la 
entrega del producto, atención especializada, oportuna mantención, respuesta rápida y eficiente. 

2 Parte del cual no accede a este tipo de producto por el monto de inversión que implica dado un bajo volumen de compra. 
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• Objetivos técnicos del proyecto y los resultados o soluciones específicas perseguidas. 

Puertas de alto tránsito de plástico. 

a. Realizar un diseño flexible y resistente al impacto. Esto implica diseñar y testear un marco 
flexible que de rigidez a la puerta y que sea capaz de absorber la fuerza del impacto. Se debe estudiar la 
composición de los esfuerzos mecánicos en las secciones de la puerta para determinar los sectores que 
requieren mayor refuerzo. 

b. Diseñar un relleno liviano y resistente al impacto. La aislación a utilizar debe permanecer 
solidaria a las placas de protección de la puerta. 

c. Seleccionar un sistema de bisagras resistente. Diseño de un sistema de bisagra que permita 
transmitir la mayor cantidad de energía al edificio sin romper la puerta. 

d. Lograr una buena adherencia entre la placa protectora y el cuerpo interno de la puerta. Se 
debe lograr una adherencia adecuada entre estas superficies. 

e. Diseñar un sistema de burletes adecuado. Se debe diseñar un sistema de burlete que permita una 
fácil instalación del repuesto, una duración óptima y la menor interferencia con al tránsito de mercadería. 

f. Elegir los materiales adecuados para las piezas. Se debe estudiar los distintos materiales factibles 
a utilizar, para que así la confección de la puerta sea el ideal para las condiciones de exigencia requeridas. 

Puertas de alto tránsito de policarbonato. 

a. Desarrollar el proceso adecuado para lograr la terminación requerida. Se debe desarrollar el 
mecanismo que permita fabricar una puerta con una buena presentación. 

b. Diseñar una puerta que tenga un apariencia más robusta que las actuales. Actualmente, esta puerta 
no es elegida por algunos clientes debido a una apariencia menos robusta a la que se encuentra en la puerta 
de plástico. El diseño industrial permitirá modificar dicha percepción. 

c. Seleccionar un sistema de bisagras resistente. Se debe diseñar un sistema de bisagra que logre 
cerrar en forma adecuada. 

d. Lograr una buena adherencia entre la placa protectora y el cuerpo interno de la puerta. Se 
debe lograr una adherencia adecuada entre estas superficies. 

• Tipo de innovación desarrollado. 

Desarrollo de productos que reemplazan a importaciones, los cuales aunque son comercializados en el 
mercado nacional, no se existe capacidad nacional para su producción. 
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C) Metodología y Plan de Trabajo 

A continuación se describen las etapas desarrolladas durante el proyecto. 

1. DISEÑO DE CONCEPTO 

En esta etapa se analizaron las necesidades de los usuarios, con el fin de realizar un diseño acorde a sus 
exigencias técnicas, las cuales fueron obtenidas a partir de la visita a terreno y realización de consultas a los 
usuarios. 

Con la información anterior, se realizó la definición de las especificaciones del producto, tanto para la puerta 
de plástico como para la de poli carbonato. 

Se utilizaron los productos importados como benchmark técnico y comercial. Para ello se visitaron ferias 
internacionales en Estados Unidos y Europa, además de la búsqueda en internet de competidores no 
conocidos. 

Debido a la carencia de capacidades productivas en Chile de estos productos, muchos insumos debieron 
buscarse en el extranjero, teniéndose para ello que realizar una exhaustiva investigación sobre las aplicaciones 
y exigencias de cada uno de los insumos para cada una de las puertas. En esta etapa, se adquirió el know how 
del manejo de materiales plásticos y de los adhesivos necesarios para su ensamble, proceso que fue intensivo 
en estudios. 

2. DISEÑO DE SISTEMAS 

Esta fase incluye la definición de la arquitectura del producto y la división de éste en subsistemas y 
componentes. A continuación se describen las actividades desarrolladas. 

Se inició el trabajo de definición de la arquitectura de los prototipos. Para ello se contrato la asesoría experta 
de una empresa de diseño industrial, la cual colaboró con el entendimiento de las carencias de los productos 
importados y con el diseño propio de los prototipos. 

La metodología utilizada consistió en iniciar el análisis desde las generalidades de ambas puertas, incluyendo 
estética, uso y materíales hasta el detalle de las piezas que las constituirían. 

El diseño industrial se completó con el análisis de los esfuerzos a los cuales están sometidas estas puertas, 
especialmente en el caso de la puerta de plástico. Debido a esto, se decidió incluir un refuerzo interior 
horizontal y utilizar como aislante poliuretano inyectado de 40 Kg/m3, el cual aporta adherencia entre las 
piezas interiores, sean estas metálicas o plásticas. 

Con lo anterior, se definieron los planos generales de fabricación de las hojas de las puertas de los prototipos, 
bajo los cuales se construyeron los primeros prototipos. 

3. DESARROLLO DE DETALLES 
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En esta etapa, se desarrollaron los detalles de las partes y piezas de ambas puertas, incluyendo la 
especificación de la geometría, materiales y tolerancias de todas las partes y componentes originales así como 
la identificación de componentes obtenidos de proveedores externos. 

Se definió en esta etapa las piezas que serían fabricadas por Refricentro, aquellas que serían fabricadas por 
terceros y aquellas que serían adquiridas directamente en el mercado (nacional o extranjero). 

Con lo anterior se diseñaron las piezas que serían fabricadas bajo las especificaciones definidas, 
confeccionando luego los planos en detalle para cada una de las piezas y partes. 

4. CONSTRUCCIÓN POR ETAPAS Y TESTEO. 

Esta fase involucra la construcción y evaluación de las versiones de pre-producción. El o los prototipos 
desarrollados garantizan que se cumplan las especificaciones determinadas al comienzo del proyecto, bajo 
condiciones reales de uso. 

Se comenzó con la producción del prototipo de la puerta de poli carbonato inicialmente, previa adquisición de 
los insumos. 

Respecto a esto último se presentó una dificultad no evaluada al momento de presentar el proyecto, ya que a 
pesar que se encontró al proveedor de materias primas, el monto mínimo de compra superó en varias veces 10 
estimado en el proyecto. Esto aumentó fuertemente el costo del proyecto, al cual hasta ese momento se 
encontraba en ejecución y se desconocía la factibilidad técnica de fabricación. 

Para la puerta de poli carbonato, se decidió no fabricar en el mercado local la bisagra optando por importarla, 
debido a la tolerancia mínima y la calidad de los materiales no existentes en el mercado local. La fabricación 
de esta pieza se cotizó pero su costo y calidad reduciría la ventaja comercial de la futura producción, por lo 
cual se descartó. 

Una vez obtenidos las materias primas y las piezas constituyentes, se inició la integración de estos elementos. 
En este punto, el mayor inconveniente fue encontrar el adhesivo adecuado y la forma de aplicarlo que permite 
soldar el poli carbonato con las placas de ABS que lo cubren. 

Dentro de la fabricación del prototipo, los trabajos de corte de material requirieron una mayor cantidad de 
trabajo que el estimado. Por esto, la implementación productiva del producto deberá incluir maquinaria 
industrial especializada. 

Una vez fabricados los prototipos, estos fueron montados en la fabrica en una maquinaria que golpeaba la 
puerta para probar su rigidez. Por otra parte, el prototipo final se montó en el show room de la fabrica, en el 
cual se puede observar las terminaciones obtenidas. 

Posteriormente se inició la fabricación del prototipo de la puerta de plástico (ABS). Fue en esta puerta donde 
se enfrentó la mayor cantidad de desafio s debido a la cantidad de piezas a fabricar, a la cantidad de 
proveedores involucrados ya la complejidad de varios subsistemas de la puerta. 

Las principales dificultades durante este proceso fueron lograr la tolerancia adecuada en la bisagra de la 
puerta y lograr un inyectado de poliuretano que otorgue la terminación adecuada. 
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Las pruebas en terreno fueron realizadas en obras de los siguientes clientes: 

Puerta de Policarbontato: 

Pesquera Camanchaca. Obra: Tomé (Concepción). 
Pesquera Los Fiordos. Obra: Quellón 
Planta Neut Latour. Obra: Laboratorio Dentaid (Santiago). 

Puertas de Plástico: 
Ekono La Dehesa 
Líder Matucana 
Carrefour Maipú 
Pesquera Los Fiordos (QueIlón) 

Durante el proceso de testeo en terreno, la operación general de ambas puertas fue adecuada. Sin embargo, en 
la puerta de Plástico se presentaron problemas en la bisagra. Esta información fue recibida y procesada por la 
fábrica, con lo cual se modificó la matriz de fabricación de las bisagras. 

Las evaluaciones del cliente fueron positivas, no encontrando diferencias con el producto importado en las 
terminaciones. Hasta la fecha del informe, no se ha recibido observaciones respecto a la operación de las 
puertas. 

5. CONFECCION DE MANUALES 

Se realizó un instructivo de fabricación para identificar cada una de las partes del prototipo y su correcto 
ensamblado. Respecto al montaje no se realizó un manual especial, debido que la instalación de estas puertas 
es similar a las puertas importadas. La fabricación de este manual quedará postergado para la etapa de 
producción comercial de los productos. 

Junto con realizar el diseño de las puertas, se continuo en el trabajo de determinar el folleto técnico-comercial 
que será utilizado durante la etapa de comercialización de los productos. 
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Refricentro S.A. 
refrigeraci6n industrial· puertAS industriales· paneles aislantes 

PLAN DE TRABAJO EJECUTADO 

D) Resultados obtenidos. 

El principal resultado del proyecto fue la fabricación exitosa de la puerta de poli carbonato y de plástico, 
ambas cumpliendo las exigencias técnicas y de diseño establecidas inicialmente. 

Durante el mes de marzo, se realizaron gestiones de prospección en el mercado exterior (perú), encontrándose 
un mercado potencial interesante. 

Se adjuntan fotografias de ambos prototipos instalados en el Show Room de Refricentro y prototipos de 
catálogos realizados. 

Existe una gran cantidad de diagramas, planos y dibujos realizados por la empresa asesora en diseño. Sin 
embargo estos contienen elementos que se consideran estratégicos por lo cual no serán presentados en este 
informe. 

• Análisis y conclusiones de los resultados obtenidos. 

De la realización de este proyecto, con la complejidad que tuvo se reforzó el concepto existente sobre las 
capacidades de innovación existentes en la empresa, las cuales han permitido el desarrollo de un producto de 
nivel mundial. 

Por otra parte, el estudio de nuevas materias primas permitió adquirir el conocimiento necesario para realizar 
nuevos proyectos de innovación en el área de las puertas industriales. 

Debido a la buena acogida por parte de nuestros clientes, durante los últimos meses de la ejecución del 
proyecto se realizaron ventas de estos productos, con lo cual se redujo a cero la importación que realizaba 
Refricentro de estos productos. 

La ventaja en términos de costos y de mejor plazo de entrega, han sido un gran aporte al mercado nacional, 
confirmándose esto con antiguos competidores en el rubro que están interesados en adquirir a Refricentro 
estas puertas y eliminar la importación que ellos realizaban. 
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Refricentro S.A. 
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Estos conceptos se pudieron confirmar en la feria Aquasur 2003 (Puerto Montt) en la cual se realizó la 
presentación de estos dos prototipos en el mercado. De este encuentro, se han contactado empresas 
interesadas en realizar la distribución de estos productos en la zona sur de Chile. 

Respecto a la estrategia de comercialización, la penetración de marca de Refricentro S.A. será una fortaleza 
que permitirá introducir el nuevo producto, siempre bajo la garantía directa de Refricentro. 

E) Impactos del Proyecto 

~ Disminución de plazos de entrega al cliente de 8-10 semanas a 3-4 semanas. 

~ Disminución de costos de un 60010 aproximadamente, respecto al costo de las importaciones. Esta 
reducción de costos no será traspasada en su totalidad al cliente, con I o cual se mejorarán los márgenes 
de comercialización de la empresa. 

~ Aumento del potencial de cierre de negocios al entregar un producto un 10% más económico que la 
importación y en la mitad del plazo de entrega. 

~ Se eliminó la desventaja para el comprador de bajo volumen (1 a 3 puertas) el cual anteriormente debía 
optar por pagar el mayor costo relativo de transporte por su pedido versus esperar que se completar un 
pedido mayor con otros clientes. 

~ Se eliminó la necesidad de realizar importaciones vía aérea para absorber variaciones durante la 
ejecución del proyecto. 

~ Flexibilidad: la fabricación local permitirá ofrecer medidas especiales y adaptaciones a espacios 
complejos. 

~ Ampliación del mercado, pues la disminución de precio permitirá reemplazar otras soluciones y 
aplicaciones actuales 

~ Sustituye importaciones. El aporte de valor agregado será en Chile, además se suma la posibilidad de 
exportar los productos a desarrollar. 
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Refricentro S.A. 
refrigeración industrial· puertas incfUñrfales . paneles a"lcIntes 

• Mecanismos de implementación de los resultados del proyecto por parte de la empresa. 

La etapa de comercialización de las puerta ya ha comenzado, gracias a la recepción del mercado respecto de 
nuestros productos. Con esto, se hace necesario realizar un proyecto de inversión para mejorar las capacidades 
productivas para poder absorber la demanda que espera tener. 

Se ha iniciado la prospección de mercados extranjeros, partiendo por Perú, país en el cual existe uun gran 
potencial de crecimiento debido a la baja penetración de este tipo de producto y al hecho que sólo se 
comercializan productos importados. 

La fabricación nacional nos permitirá vender productos con una ventaja otorgada por la excelente calidad, a 
un menor precio que el de la importación, lo que sumado a una mejoría sustancial en los plazos de entrega, 
hace que tenga un atractivo aún mayor. 

En la siguiente tabla se presenta el posicionamiento de los productos fabricados por REFRICENTRO. 

La siguiente tabla nos muestra una comparación entre los costos de producción importados y los costos de 
fabricación en Refricentro. 

Costos prodMcto importado v/s fabricación en Refricentro. 

COSTOS PRODUCTO IMPORTADO COSTO ESTIMADO 
TIPO DE PUERTA EX-WORK FLETE FLETE FABRICACIÓN 

MARÍTIMO AEREO REFRICENTRO 
PUERTA DE ALTO TRANSITO DE 87 136 153 100 
POLICARBONATO 
PUERTA DE ALTO TRANSITO DE 137 202 355 100 
PLASTICO 
NOTA: Los recargos de fletes de tmportaclón de las puertas fueron hechos baJo el supuesto de traer 12 puertas via maríttma y 3 puertas 
via aérea. 

Posicionamiento del p,odMcto fabricado po, Refricentro. 

TIPO DE PUERTA COSTO ESTIMADO PRECIO ESTIMADO 
REFRICENTRO VENTA 

PUERTA DE ALTO TRANSITO DE POLICARBONATO 100 170 
PUERTA DE ALTO TRANSITO RESISTENTE 100 170 

Los plazos de entrega son los estipulados por la siguiente tabla: 

Pl cJ, E "' uzos e n ega 
TIPO DE PUERTA IMP. IMP. AEREA PROD. FABRICADO 

MARÍTIMA EN REFRICENTRO 
PUERTA DE ALTO TRANSITO DE 8 a 11 Semanas 4 a6 semanas 3 a 4 Semanas 
POLICARBONATO 
PUERTA DE ALTO TRANSITO RESISTENTE 8 a 11 Semanas 4 a 6 semanas 3 a 4 Semanas 
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Opcionales 

Bumper o placa de impacto 

• Placa termo formada de EPDM de 5 mm de 
espesor de gran resistencia·al roce e impacto 
aun en muy baja TO, resistencia al impacto 
a -40·C 5 KJ/m' (ISO 180). 

• Módulo de elasticidad a ·20·C 2300 MPa 
(ISO 527). 

• Placa de Impacto en ABS de 2, 4 ó 6 mm de 
Espesor. 

Colores 
• Se dispone de 7 colores básicos, pero es 

posible trabajar el color a pedido. 

Olslrlbulda por, 
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Ventana 

• Dos medidas: 150 mm x 600 mm y 
300 mm x 600 mm. 

• Marco de ABS, fijo a hoja con pernos de acero 
inoxidable. 

• Termopanel de policarbonato. 

Pasacadena 

• Block macizo de TPE de 
100 mm x 100 mm x 30 mm con perforación 
de 32 mm. 

• Protección en ambas caras con flange de acero 
galvanizado 12) 70 mm x 3 mm. 

• Fijación mediante 4 tornillos zincados de 6 mm. 

IC6 ! A pedido 

Otros ! 
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lBurle~e 

O Perfil intercambiable de EPDM coextruído, que 
mantiene su flexibilidad hasta -30 o e, en lado 
de bisagra y cabezal para seguridad, 
estanqueidad y refuerzo. 

Colores 

o Se dispone de 7 colores básicos, pero es posible 
trabajar el color a pedido. 

D1Slrlbulda por: 

ICS 

I!I: 
:1 , 
:1 

lBumper 

o Placa termo formada de EPDM de 5 mm de 
espesor de gran resistencia al roce e impacto 
aun en muy baja ro, resistencia al impacto 
a -40 o e, 5 KJ/m' (ISO 180). 

o Módulo de elasticidad 2300 MPa a -20 oe 
(ISO 527). 

Marcos 

o Gran variedad de soluciones de marco en 
variados materiales y acabados (inoxidable, 
galvanizado, termo esmaltado,etc). 

IC6 I A pedido 

Otros I 
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FOTOGRAFIAS DE PROTOTIPOS 

Fotografía Exposición Feria Aquasur 2003. Puerto 
Montt 
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Fotografía Exposición Feria Aquasur 2003. Puerto 
Montt 
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Fotografía Prototipo Final Puerta de Alto Tráfico de Fotografia Prototipo Final B de Puerta Alto Tráfico 
Poli carbonato presentada en Aquasur 2003 de Plástico 
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Refricentro S.A. 
refrigeraci6n industritll- puertAs industriales -paneles aislantes 

Fotografia Prototipo Final Puerta de Alto Tráfico de Fotografía Prototipo Final A de Puerta Alto Tráfico 
Poli carbonato de Plástico 

LOS ORFEBRES 357 - PARQUE IND. LA REINA. E-mail: refricentro@refrlcentro.c/- SANTIAGO - CHILE 
• FONOS (56-2) 273 1948 - 273 4888 - 273 5207 • FAX (56-2) 2735132. 

www.refricentro.cJ 



, ~, 

" : ~ '1 

~.'" " 

• ".j" 

':1: ' ' 

: • "~, ,'1 

., ';': . 

¡", :1 ,f' ~ 

~{~ ~r~~"~ ,"", . 

. , 

!'., 

---• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • 


	

